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1  Imprimez

3Séparez 4Pressez

2Pressez 

LE RENOUVEAU DE L’IMPRESSION LASER POUR TRANSFERT

UTILISATION DU FLEX-SOFT (NO-CUT)

FOREVER
NO-CUT!

FLEX-SOFT (NO-CUT)
LASER-DARK (NO-CUT) 

J’ai travaillé très dur sur les produits No-Cut et je suis 

“

„
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COULEURS DES A-FOIL

B-PAPER LOWTEMP

STANDARD

METALLIC

NEON

SILVER
METALLIC

NEON
GREEN

NEON
ORANGE

NEON
PINK

YELLOW
GOLD METALLIC

WHITE
GOLD METALLIC

BLUE
METALLIC

RED
METALLIC

LILAC
METALLIC

GREEN
METALLIC

WHITE BLACK CYAN
ROYAL
BLUE

RED YELLOW
JADE 

GREEN

BLACK

RED

YELLOW

JADE GREEN

ROYAL BLUE

CYAN

NEON GREEN

WHITE GOLD

YELLOW GOLD

RED METALLIC

LILAC METALLIC

GREEN METALLIC

BLUE METALLIC

SILVER METALLIC

NEON ORANGE

NEON PINK
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AVANT

COMPARAISON DURÉE

INVESTISSEMENT MINIMUM/ NUL

DES DÉTAILS FINS, TRAMÉS,
DES STYLES VINTAGE ET USÉS

PAS DE DÉCOUPE
PAS D’ÉCHENILLAGE

BESOIN EN
STOCKAGE RÉDUITS

FLEX

FLEX-SOFT (NO-CUT)

FLEX

FLEX-SOFT (NO-CUT)

FLEX (VINYL) vs FLEX-SOFT (NO-C

= 3,5 MIN.

= 3,5 MIN.

= 45 M

= 4 MIN.

FLEX (VINYL) vs FLEX-SOFT (NO-C

PRÉPARATION DES FICHIERS SUR PC OU MAC
DÉCOUPE PLOTTER / IMPRESSION AVEC IMPRIMANTE N&B, CMJN OU CMJB LASER
ÉCHENILLAGE/ PRESSAGE DES MÉDIAS A & B
TRANSFERT SUR LE T SHIRT

FLEX

FLEX-SOFT (NO-CUT)

FLEX (VINYL) vs FLEX-SOFT (NO-C

= 4,5 MIN.

IMPOSSIBLE! CE N‘EST PAS POSSIBL

TAILLE: APPROX. 25,4 X 38 CM A UN

ES FICHIERSE F CHI RS I H E S SUR PC OU C OS R PC O

)

II

ADAPTÉ
AU COTON ET AU POLYESTER

40°C
TRÈS BONNE
RÉSISTANCE AU LAVAGE
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TAGES

PRÉPARATION
DU DOSSIER

ADAPTÉ
A LA MODE

TOUCHER
DOUX

UN GAIN
DE TEMPS IMPORTANT

UT) DESIGN SIMPLE

MIN.

UT) DESIGN COMPLEXE

UT) DESIGN TRAMÉ

LE DE TRAMER DES IMAGES AVEC DU FLEX (VINYL)

NE VITESSE DE 7,6 CM/SEC.

CALCUL
DES COÛT PRÉCIS

AUCUN LOGICIEL
PARTICULIER NÉCESSAIRE
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COULEURS

SILVER METALLIC
GOLD METALLIC RED

GREEN METALLIC
RED METALLIC

LILAC METALLIC
BLUE METALLIC

JADE GREEN
GOLDEN YELLOW

NEON GREEN

ROYAL BLUE
CYAN

NEON ORANGE

WHITE
BLACK

NEON PINK



MULTI-TRANS SILVER & MULTI-TRANS GOLD

Le système fonctionne de la même façon 
que le Flex-Soft (No-Cut):

La principale différence est au niveau de l‘application.  
Il s‘agit d‘une solution à 1 papier 

SURFACES DURES

NYLON

TEXTILES

CRÉATIVITÉ SANS LIMITE -

Une technologie révolutionnaire

www.WhiteTonerTransfer

st au niveau de l‘application. 

OLDLD
SYSTEME A
1 PAPIER

PAPIER

TASSES

TASSES

ACRYLIC GLASS



 
SUPPORTS DE TRANSFERT THERMIQUE 

www.WhiteTonerTransfer
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SYSTEME A 2 PAPIERS 
Pour imprimantes monochromes, imprimantes

laser/LED et imprimantes à toner blanc

Notice de transfert et d’impression pour: 
FOREVER Flex-Soft (No-Cut)

CHOIX DES TISSUS

•  Pour les tissus en coton, choisissez toujours un tissu moins extensible (sans élasthanne ou lycra). 
 Raison: Pour éviter une trop importante rupture de l’impression lorsque le tissu est tendu.

PRESSE DE TRANSFERT

 
Raison:

•  Assurez-vous que le tapis en caoutchouc sur la plaque inférieure de votre presse de transfert est collé et intact. 
 Raison:

le revêtement de la feuille B-Paper LowTemp n‘est éventuellement transféré qu‘en partie sur la feuille A-Foil, 

des vis desserrées sur dispositif de fermeture de la presse.

•   
que la plaque métallique sous le caoutchouc soit si chaude que vous ne pouvez la toucher qu‘un court instant. 
Raison:

convient donc de toujours laisser votre presse pivotante fermée lorsque vous ne l‘utilisez pas.

•   Le tapis inférieur de votre presse ne doit pas être trop souple. 
Raison:

•   Positionnez toujours les supports au centre de votre presse. 
Raison:

vous allez vers l‘extérieur, plus les défauts de mise en œuvre sont probables suite à un manque de pression de la 
presse.

SEPARATION DES SUPPORTS A ET B 

•   
processus de refroidissement. 
Raison:

•   Pendant la séparation, laissez impérativement les supports sur la presse. 
Raison:

trop rapide des supports, des parties du support A seront transférés au support B.

•  Ne séparez pas trop rapidement les supports. 
Raison:  Au niveau de bords arrondis ou en d‘autres points critiques de votre motif, une séparation trop rapide peut 

provoquer des déchirures.

•  Séparez les supports par un mouvement plat. 
Raison: Ainsi, les supports restent à plat sur la presse et la séparation sera optimale.

REALISATION DU TRANSFERT VERS LE SUBSTRAT

 
Raison:

partie incomplets.

•  Recouvrez votre transfert avec une feuille Matt Finish Economy. 
Raison: .

APRÈS LE PROCESSUS DE TRANSFERT SUR E SUBSTRAT

•  Retirez la feuille de transfert  lorsque le substrat est absolument froid. 
Raison:

éventuellement pas transférées.

Réglage des supports: Film, Film Transparent
Chargement du papier:  Multi Tray, insertion feuille à feuille
Mode d’image:   Miroir
Réglages des couleurs:  Imprimante monochrome: Toutes les couleurs: 100% Noir
   Imprimante CMYK:   Toutes les couleurs: 400% Noir     
       
   Imprimante à toner BLANC: COULEURS NEON: 100% BLANC
       COULEURS MÉTALLIQUES ET STANDARD: 300% Noir
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1. IMPRIMER
•   

feuille A-Foil.

de 

IMPORTANT: 

A-Foil.

TAMBOUR ABIMÉ    TAMBOUR PROPRE

2. PRÉPARATION DE LA COMPRESSION

•    Préchauffez impérativement votre presse. Fermez la 

plaque chauffante inférieure.

3. TRANSFERT (FEUILLE B SUR FEUILLE A-FOIL)

.

Placez la feuille A-Foil découpée au centre de la presse 

mal.

NOTE:  Il est essentiel que le papier B Low Temp soit 
légèrement inférieur à la feuille A pour éviter 
les problèmes de transfert.

: 
TEMPÉRATURE:  130 - 145°C (266 - 293°F) 
DURÉE:   A4: 90 Seconds or A3: 120  
   Secondes 
PRESSION:   2-3 bar (30-40 PSI) Pression  
   moyenne

la feuille A-Foil sans décoller la feuille A-Foil de la 
plaque inférieure de votre presse. Veillez à effectuer un 

.

4. APPLICATION

•   Placez votre tissu ou un autre substrat sur la plaque 
inférieure de votre presse de transfert. 

•  Fixez la feuille A-Foil avec du ruban thermique sur votre 
substrat.

•  Recouvrez d‘une feuille de „Matt 
Finish Economy“.

•   

•   Ne retirez la feuille A-Foil que 

5. FINITIONS
•   Pour une tenue au lavage 

extraordinaire avec une 

ABSOLUMENT NÉCESSAIRE
Matt Finish 

Economy ou Glossy Finishing (voir Tableau 3).

x

ABC
123

TABLEAU 3: 

TOUTES LES 
COULEURS

La température correspond à la
température de transfert

TABLEAU 1: 

BLANC
145°C
293°F

A4: 90 sec.
A3: 120 sec.

2 - 3 Bar
30 - 40 PSI

COULEURS 
MÉTALLIQUES 

ET NÉONS 

130 - 135°C
266 - 275°F

A4: 90 sec.
A3: 120 sec.

2 - 3 Bar
30 - 40 PSI

°C °F

TABLEAU 2: 

COTON
 - 
 - 

 - 
 - 

POLYESTER

POLYPROPYLENE

TISSUS MIXTES
 - 
 - 

 - 
 - 

PAPIER/CARTON
 - 
 - 

COUVERTURES 
DE LIVRES

 - 
 - 

°C °F

ABC
123

ABC
123

IMPORTANT: Différents fabricants d‘imprimantes laser 

des valeurs indicatives ! Pour déterminer la température et la 
durée optimale, quelques essais seront nécessaires.

TROP FROID TROP CHAUD

TROP FROID: AUGMENTER LA TEMPERATURE TROP CHAUD: 

A-FOILA-FOIL B-PAPIER

ERREURS STANDARDS LORS DU A ET B

1
ABC
123

2

ABC
123

CCCCCCCC
33333333333
CCC
333333333
CCCCCCCC
33333333
CCCCCCCC
33333333
CC
333333333
CC AAAAA

11
AAA
111111
AAAAAAA
1
AAAA
1
A
11
AA

222
ABABCB

222
AABBBBBBBBBBABBBBBBAABBBBBAABABBAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAABBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB

222

4
ABC
123

CCCCC AAAAAABCBABB
33333 11112222333333333
CCCCBBAABABABBBB
33333333333333
CCCCCC
3333333333333333
CC A

1111111111
AAAAABBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB
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